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NUMERO DI DISEGNO 
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GROSSOLANO

PRECISO

MEDIO

±5

Il presente disegno è di proprietà della M-project e non può essere riprodotto nè comunque utilizzato senza autorizzazione.

indicare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare
TOLLERANZE DI RUGOSITA'
indicare con una croce il grado richiesto
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PROGETTATO

SCALA

REVIS.FOGLIO

DESCRIZIONE

DIMENSIONI GREZZO

TRATTAMENTI

PROGETTO

PESO GREZZO MATRICOLA

Q.TA' TOTALE

GRUPPO

PESO FINITO

COD. CLIENTE

MATERIALE
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DATA

TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE (UNI 5307-63)

SE NON ALTRIMENTI SPECIFICATO

0086

Miki 05/06/2004
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Ingranaggio "B"

Ø130x205

Cementazione 0,3

Scatola

9,3

Scatola-A

18NiCrMo4
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    Dentatura elicoidale
 
Modulo:                         6
N° denti:                       12
Dent. di riferimento:      UNI 6587
Angolo elica:                 30°
Senso dell' elica:          SX
Ø prim di riferimento:    58
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