[image: image1.jpg]I





SCHEDA TECNICA

PRODOTTO:           VERGON PER SALDATURA   

DESCRIZIONE:      prodotti in lega “ecologica”, cioè esente da Piombo, rappresentano una valida alternativa alle tradizionali leghe Stagno /Piombo; composti da materie prime aventi un elevato grado di purezza, sono prodotti con un particolare processo che mantiene inalterato il livello qualitativo in tutte le fasi di lavorazione, garantendo un prodotto finale esente da ossidi e scorie.

IMPIEGO:     trovano l’utilizzo tipico nella saldatura ad onda dei circuiti stampati:

essendo le temperature di fusione maggiori rispetto alla tradizionale lega 63Sn-37Pb, si raccomanda il controllo e l’eventuale  nuova impostazione dei parametri-macchina.

Ps: Doveroso ricordare di rivestire i crogioli o i pozzetti con titanio in modo da evitare il processo di corrosione causato dallo stagno.                                                                                             

	    LEGA SN96 AG4         LEGA SN96,5 AG3 CU0,5       LEGA SN97 CU3

     Temp. di fusione:                     Temp. di fusione:                           Temp. di fusione

      221 °C.                                       230 °C.                                           230/250 ° C.


ANALISI TIPO (%):

Argento (Ag)       da 3,5 a 4                da 2,85 a 3,15                            0,05 max
Stagno (Sn)         rimanente                rimanente                                  rimanente 

Piombo (Pb)        0,10 max                    0,10 max                                    0,10 max

Antimonio (Sb)   0,10 max                    0,10 max.                                   0,05 max

Bismuto (Bi)       0,10 max                    0,10 max.                                   0,10 max

Cadmio (Cd)       0,002 max                  0,002 max                                  0,002 max

Rame (Cu)          0,05  max                  da 0,3 a 0,5                                da 2,5 a 3,5

Indio (In)             0,05 max                    0,05 max                                    0,05 max

Alluminio (Al)    0,001 max                  0,001 max                                  0,001 max

Arsenico (As)      0,03  max                   0,03  max                                   0,03  max

Ferro (Fe)            0,02   max                  0,02   max                                  0,02   max

Zinco (Zn)           0,001 max                  0,001 max                                  0,001 max

