PROCEDURA DI SICUREZZA N° 1

REPARTO:                                                                              TIPOLOGIA DELL’ATTIVITÀ/INSEGNAMENTO:

MACCHINE UTENSILI                                                            PROVE DI TORNITURA
DOCENTI/ASSISTENTI/ALLIEVI PARTECIPANTI:
Docenti: Prof. Frare Luciano, Prof. Di Cara Nicola

Assistente: Sig. Liberali Adriano

Classe: 4a  C/Meccanici 

MACCHINE, ATTREZZATURE, UTENSILI ED APPARECCHIATURE UTILIZZATE
Nel reparto gli allievi possono utilizzare n° 10 Torni paralleli completi in tutte le loro parti, con mandrino a morsetti indipendenti ed utensili in acciaio HSS e ad inserti, per l’esecuzione di prove di tornitura esterna, cilindrica e conica, nonché conica. Gli utensili sono forniti affilati; per eventuali affilature successive gli allievi, dopo le istruzioni del docente, utilizzano apposite mole. 


DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE E COLLETTIVA

Scarpe con suola antisdrucciolo e puntale rinforzato, occhiali con lenti neutre, tute con manicotti o abbottonatura nelle maniche.


	FASI DELL’ATTIVITÀ/

INSEGNAMENTO
	POSSIBILI 

RISCHI
	ACCORGIMENTI USATI PER EVITARE I RISCHI

	  
	
	

	1 - Controllo generale della

     bontà del posto di lavoro in

     tutte le sue parti, elettriche e

     meccaniche, e della 

     funzionalità dei mezzi di

     protezione.
	
	

	2 - Controllo fissaggio mandrino.
	Svincolo mandrino dal suo asse..
	Fissaggio preventivo ed uso

delle scarpe antinfortunistiche.

	3 - Controllo del parallelismo 

      dell’asse punta-contropunta.
	
	

	4 - Fissaggio utensile alla giusta

     altezza.
	Rottura dell’utensile con

proiezioni di schegge.
	Schermi di protezione e  

occhiali con lenti neutre.

	5 - Montaggio del pezzo.
	Allentamento del serraggio 

con proiezione del pezzo.
	Schermi di protezione e 

scarpe antinfortunistiche.

	6 - Lavorazione per asportazione

     di truciolo.
	Proiezione di trucioli ad alta

temperatura verso l’operatore.
	Schermi di protezione e  

occhiali con lenti neutre.

	7 - Controllo del pezzo 

      con calibri, comparatori ecc.
	Parti di macchina in potenziale movimento.
	Esclusione di qualsiasi moto di rotazione e di avanzamento.

	8 - Cambio numero di giri e

      velocità di avanzamento.
	Parti di macchina in potenziale movimento.
	Macchina ferma ed

utensile svincolato.

	9 - Affilatura degli utensili.
	Proiezioni di parti metalliche e

di abrasivo.
	Usare gli occhiali a lenti neutre.

	10 - Smontaggio pezzo finito.
	Caduta del pezzo ed urti con il tagliente dell’utensile.
	Scarpe antinfortunistiche ed attenzione.


NOTE: L’operatore deve essere munito di cartellino del ciclo e prima della lavorazione deve procurarsi tutto ciò che gli è indispensabile. L’operatore non può allontanarsi dalla macchina durante la lavorazione e, comunque, deve lasciarla sempre in condizioni di massima sicurezza.

PROCEDURA DI SICUREZZA N° 2

REPARTO:                                                                               TIPOLOGIA DELL’ATTIVITÀ/INSEGNAMENTO:

MACCHINE UTENSILI                                                             PROVE DI FRESATURA
DOCENTI/ASSISTENTI/ALLIEVI PARTECIPANTI:
Docenti: Prof. Frare Luciano, Prof. Di Cara Nicola

Assistente: Sig. Liberali Adriano

Classe: 4a  C/Meccanici 

MACCHINE, ATTREZZATURE, UTENSILI ED APPARECCHIATURE UTILIZZATE
Nel reparto gli allievi possono utilizzare n° 2 Fresatrici per l’esecuzione di spianature, scanalature e contornature su piastrine d’acciaio, nonché di ruote dentate mediante frese modulari e apparecchio divisore. E’ disponibile anche una dentatrice a creatore per la lavorazione di ingranaggi. Per le lavorazioni di finitura possono essere utilizzate due rettificatrici.


DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE E COLLETTIVA

Scarpe con suola antisdrucciolo e puntale rinforzato, occhiali con lenti neutre, tute con manicotti o abbottonatura nelle maniche.


	FASI DELL’ATTIVITÀ/

INSEGNAMENTO
	POSSIBILI 

RISCHI
	ACCORGIMENTI USATI PER EVITARE I RISCHI

	  
	
	

	1 - Controllo generale della

     bontà del posto di lavoro in

     tutte le sue parti, elettriche e

     meccaniche, e della 

     funzionalità dei mezzi di

     protezione.
	
	

	2 - Montaggio della fresa.
	Avviamento della macchina.
	Prima di detta operazione, controllare il corretto funzionamento degli interruttori piazzati sugli schermi di protezione.

	3 - Montaggio del pezzo.
	Allentamento del serraggio 

con proiezione del pezzo.
	Schermi di protezione e 

scarpe antinfortunistiche.

	4 - Lavorazione per asportazione

     di truciolo.
	Proiezione di trucioli ad alta

temperatura verso l’operatore.
	Schermi di protezione e  

occhiali con lenti neutre.

	5 - Controllo del pezzo 

      con calibri, comparatori ecc.
	Parti di macchina in potenziale movimento.
	Esclusione di qualsiasi moto di rotazione e di avanzamento.

	6 - Cambio numero di giri e

      velocità di avanzamento.
	Parti di macchina in potenziale movimento.
	Macchina ferma ed

utensile svincolato.

	7 - Smontaggio pezzo finito.
	Caduta del pezzo sui piedi.
	Scarpe antinfortunistiche ed attenzione



NOTE: L’operatore deve essere munito di cartellino del ciclo e prima della lavorazione deve procurarsi tutto ciò che gli è indispensabile. L’operatore non può allontanarsi dalla macchina durante la lavorazione e, comunque, deve lasciarla sempre in condizioni di massima sicurezza.

