Carta c.

La carta c si utilizza per controllare il numero di difetti per unità di prodotto quando i sottogruppi hanno numerosità n costante.

Per costruire il grafico si procede come segue:

· si raccolgono i dati in una tabella del tipo:

	sottogruppo k
	numerosità n
	difetti

	1
	100
	15

	2
	100
	12

	3
	100
	13

	4
	100
	17

	5
	100
	13

	6
	100
	18

	7
	100
	21

	8
	100
	22

	9
	100
	14

	10
	100
	15

	11
	100
	12

	12
	100
	18

	13
	100
	21

	14
	100
	22

	15
	100
	20


· si compila la tabella calcolando il numero di difetti unitario per i sottogruppi:

	sottogruppo k
	numerosità n
	difetti
	difetti unitari
	LSC
	LIC

	1
	100
	15
	0,150
	1,401
	0

	2
	100
	12
	0,120
	1,401
	0

	3
	100
	13
	0,130
	1,401
	0

	4
	100
	17
	0,170
	1,401
	0

	5
	100
	13
	0,130
	1,401
	0

	6
	100
	18
	0,180
	1,401
	0

	7
	100
	21
	0,210
	1,401
	0

	8
	100
	22
	0,220
	1,401
	0

	9
	100
	14
	0,140
	1,401
	0

	10
	100
	15
	0,150
	1,401
	0

	11
	100
	12
	0,120
	1,401
	0

	12
	100
	18
	0,180
	1,401
	0

	13
	100
	21
	0,210
	1,401
	0

	14
	100
	22
	0,220
	1,401
	0

	15
	100
	20
	0,200
	1,401
	0


· si determina la linea mediana:
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Essendo i sottogruppi di numerosità costante sarà anche:
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Il grafico sarà il seguente:

Per calcoli e grafico vedi foglio EXCEL: VAI
� EMBED Equation.3  ���
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