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[image: image15.jpg]METODI PER AUMENTARE LA RESISTEN2A A FATICA

@PROGETTAZIOME : sLchi are '|| per{ezionamenko c\e, cfu'segno

Ael pezzo n moc‘o Aa r\Aurre le concehra-
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(5 SUPERFICIE : (Jimmuire i\ Pid possihi\e \a rugosité
con buone {im’cuve; nelle lavorazion
con aspor’Caeiov\e di truciolo non si
debbono creave sopev{ici di straPpa—
mento e suriscaldi che possono inde-
bolire |a Pe“iCo[a esterna ; per gli
acciai evitare c\ecav\suraiioni; infine

creare arjci{i cialmente uno shato so-
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C\\ dvrata AQH_.\ a\r\c\\e A\&QVSW\W\\ C\\ S\CUY&??&

Lesentano cie“e curve (,L\e (\le\l\(Y\lkBY\O \Q zone

A\ \J\TA S\CURA Ai un mate\'\a\e ne”e C\\VEYSG

COY\AIZIOY\\ A\ 50\QC|{:8?IOV\€

Essn 5€rvono_per P(ogethBYe A\agnost\care ma

|
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Fer rappresentare in forma g\oba\e durafe
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@ll dlapramma At \-\a\g\l\

—_— e

N peimo d3 Airettamente, ver durale prestabilite
Cinax € Timin 1N (un?ione di O | mentre il secondo
dé, per durate ?Yesl(abi\ite/ Ty In \(Un%iovxe di \PS
5 Ma\og\ni discorsi per le ©.



[image: image19.jpg]DIAGRAMMA DI GOODMAN- SMITH

ESSO Permeﬁe cli rilevare Tax € Timin c\ne/ n

\(uneione della tensione media _Wm, ortano |a

Prove&a,o _i\ par)c{co\a\'e n_esame, al\'a rottura

con una

cestabilils durata N

@@mq S| ;\ois{rd

72> t
} valor \imite
A o @ er un certo
l ’ \:naker\'a\e
/ 5 @ per fissate

con dvzion:

(<per wna duvata N

Unendo i punh 1,23 .. (U'maﬂ ed | punts
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c\i G O0DMAN - $M\TH Per qve”a Aurata /V
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durate N.
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Casl in cul non Si € g\'unb’ a roffura per {atu’ca

ma \e deformazioni risultano inammissibili per

A_g||' organi C\i macch{ne.

! diégrammi SSON0 essere costruih' v uals{asi

tipo di sollecitazione.

Di seguito e Presenfa&o un c\iagramma di
Goodman-Smith (pev semp\{\(icare 3 rappresen-
tata solo la parke Posib'va):

@Per un cevto

matef\' a\e

(+)per Q\'ssake

condiziont

C3arico unibario
di vrottura

Nz




[image: image21.jpg]DlAGRAMMA Dl GOODMAN-SMITH SEMPLIFICATO

QUAnAo non si ha a disPosiaione | dl'agramma
di- Goooran-smiTH completoj rcavato con prove
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zione dei dl'agrammi semP\i\(\'cat{.

Tutki \ c\iagrammi semjg\\'{(cahsono a 1fauor£_

cle\\a S\curez?y .

m_CQme esemplo \’f_‘\‘EW‘O \,a cgst(uaione Af un

A\‘agvamma di GOODMAN-SM lmsemp\{-(l'cab pev

un mater(a\e DUTTILE,

Necessita conoscere 7\ valoce del limite dr (43—
&ica alfernatal il valove di rotfura e di snerva-
mento statici :Posihvo e nega‘:ivo/ per | fn'po
di sforo consideralo (genera\mente S1 Pensano

simmetr\'ci> Sinach
S

) -7 rottura
1 /

fatica / snervamento >W'
alternals "

T Y Area a\linferno - zona A1 sicurerss
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